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Anvendelsesområde
Indendørs. Væg, loft.

•	 Til glatning og spartling af væg- og loftsflader
•	 Spartling af gipsplader
•	 Til fremstilling af overflader i udførelsesniveauerne Q1-Q4 på 

gipsplader (*ifølge vejledningen ”Hvor går grænsen?” fra Malersek-
tionen i Dansk Industri)

•	 På mange bæredygtige underlag uden grunding

Art
Hvidt pulver på basis af gipskunststof. 

Ved oprøring med vand fås en smidig, pastaagtig spartelmasse, der 
efter hærdning klæber fast på alle bæredygtige væg- og loftsflader, 
uanset om der er tale om murværk, beton, gasbeton, kalk-, gips- eller 
cementpuds og byggeplader. 

ARDEX A 828 COMFORT har stor fyldeevne, synker ikke og kan let 
og hurtigt påføres selv i flere centimeters tykkelse i én og samme 
arbejdsgang. 

ARDEX A 828 COMFORT er diffusionsåben og egnet som underlag til 
maling, tapeter og klæbere

Forberedelse af underlaget
Underlaget skal være skridsikkert, tørt, fast og frit for støv. ARDEX 
A 828 COMFORT har fremragende vedhæftning på div. underlag selv 
uden primer.

ARDEX A 828 COMFORT
Letspartel

•	 Kan bruges som hånd- og rullespartelmasse.

•	 Brandklasse A1.

•	 Nem oprøring, selv ved større mængder.

•	 Synker, revner og dråber minimalt.

•	 Kan påføres i lagtykkelse 0-50 mm.

•	 Nem at slibe.



Vi garanterer for en fejlfri beskaffenhed af vore produkter. Vore informationer er baseret på laboratorieforsøg og praktiske erfaringer og er en vejledning ved valg af produkt og arbejdsmetode. 
Da forbrugerens arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol, påtager vi os ikke ansvaret for de opnåede resultater. Landespecifikke forskrifter baseret på regionale standarder, bygningsregle-
menter og bygnings- eller industrinormer kan give anledning til specifikke forarbejdningsanbefalinger.

Vægspartelmasser16 17
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Underlag	 Uden grunding	 Med grunding
Porebeton	 Ja

Beton	 Ja

Teglmurværk	 Ja

Gipsplade	 Ja

Kalksandsten	 Ja

Gipsspartelmasse	 Ja

Gipsplader	 Ja

Cementfiberplader	 Ja

OSB plader DIN EN 300		  ARDEX P 82

Træspånplade P4-P7		  ARDEX P 51 
		  ARDEX P 52  
		  ARDEX P 82

Flise- og pladebelægninger		  ARDEX P 4 READY 
		  ARDEX P 82

Natursten		  ARDEX P 4 READY       
		  ARDEX P 82

Akryllakmalinger og  
alkydharpiksmalinger		  ARDEX P 4 READY 
		  ARDEX P 82

Vandfaste, skure- og  
vaskebestandige matte  
dispersionsfarver	 Ja

Plastmaling	 Ja

Strukturpuds	 Ja

Kalkcementmørtel	 Ja

Cementmørtel	 Ja

Gipsmørtel	 Ja

Forarbejdning
Til oprøring af 12,5 kg ARDEX A 828 COMFORT skal der bruges ca. 
9 l rent, koldt vand. Ved større mængder (12,5 kg) anbefales det at 
foretage oprøring med en effektiv røreanordning (f.eks. omrørere 
af typen Collomix DLX 152). Efter en modningstid på et minut og 
ekstra gennemrøring fremstår spartelmassen let og luftig. Den kan 
forarbejdes i ca. 60 minutter. ARDEX A 828 COMFORT holder samme 
konsistens i hele forarbejdningsforløbet, så materialet uden videre 
kan fordeles over hele fladen i forarbejdningstiden. Efter at det 
udlagte spartellag har sat sig, kan der foretages opfølgende glitning 
ved let tryk med en glittespartel, så der fremkommer en glat flade, 
uden at der skal slibes.  

Brug af rulle
Til brug af rulle oprøres 12,5 kg ARDEX A 828 COMFORT med 9,5 
l rent, koldt vand . Efter 1-3 minutters modningstid og ekstra gennem-
røring kan spartelmassen påføres ensartet i krydsgang med en 20 
mm nylonrulle eller spartelrulle.

ARDEX A 828 COMFORT skal forarbejdes ved temperaturer på over 
+5 °C. Lave temperaturer forlænger forarbejdningstiden, mens høje 
temperaturer forkorter den.

Tip
Til slibning af overfladen på ARDEX A 828 COMFORT anbefales det at 
bruge slibemiddel i kornstørrelse 180-240.
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Tekniske data ifølge ARDEX-kvalitetsnorm
Blandingsforhold ca.	 Komponent A	 Komponent B 
	 9 l vand	 12,5 kg pulver

		

Materialebehov ca.	 Materialebehov 
	 0,7 kg pulver pr. m2 og mm

Udførelsestrin	 Forbrug	 Udførelsestrin 
	 0,2 kg/m2	 Q1

	 0,1 kg/m2	 Q2 baseret på Q1 
	 0,1 kg/m2	 Q3 baseret på Q2 
	 0,7 kg/m2	 Q4, fuldt fladedækkende spartling pr. mm 

Vægtfylde ca.	 0,75 kg/l

Vægtfylde blandet ca.	 1,20 kg/l

Produktklassificering	 Setting tapeless jointing compound EN 13963:4B

Brugsegenskaber
Forarbejdningstid ca.	 60 minut(ter)

Male- og limarbejder	 Efter tørring

Omgivelsesforhold	 +20 °C

Produktdetaljer
pH-værdi ca.	 8

EMICODE	 EC 1 PLUS = meget lav emission PLUS

GISCODE	 CP1 = spartelmasse på calciumsulfatbasis, intet mærkningskrav

Emballage	 Sække med 12,5 kg netto

Lagring 	 Kan lagres i ca. 12 måneder i uåbnet originalbeholder i tørre rum. 

Rådgivning om brug:
Tlf.: +45 44 88 50 50 
Mail: ardex@ardex.dk

0432

ARDEX GmbH
Friedrich-Ebert-Str. 45

D-58453 Witten

19

32587

EN 13963:2005/AC:2006
ARDEX A 828 COMFORT

Setting tapeless jointing compound
EN 13963:4B

Fireclass:	 A1
Flexural strength:	 > 400 N
Release of dangerous substances:	 See material safety data 		
	 sheet 
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